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TECHNICKY LIST VYROBKU TERFIX P

CHARAKTERISTIKA

Smésna izolaéni omitka TERFIX P je dvouslozkova, viceu€elova, moderni lehéend omitka na polymer-cementové
bazi. Omitka se pfipravuje tésné pred aplikaci smichanim suché omitkové smési, tekuté akrylatové slozky a vody.
Funkéni vrstva vytvaii souvisly povlak na nosnych i nenosnych stavebnich ocelovych konstrukcich.

URCENI - OBLAST POUZITI

TERFIX P se pouziva jako pasivni tepelna ochrana ocelovych prvkil. Pro zvySeni pozarni odolnosti nosnych
i nenosnych ocelovych konstrukci se TERFIX P aplikuje strojnim nastfikem nebo ruénim nahazovanim (opravy,
mensi plochy).

BALENI

TERFIX P se dodava jako sucha omitkova smés balena v papirovych pytlech cca 30 kg + tekuta akrylatova disperze
v HDPE nadobach (objem nadob odpovida odebranému mnozstvi).

APLIKACE

Podminky:

Aplikace je podminéna dodrzenim postupl uvedenych v ,Zavaznych technologickych pokynech k aplikaci vyrobku
TERFIX P vydanych vyrobcem. Rozsah pouZiti do staveb je uren platnym certifikatem vyrobku a STO,
vystavenymi AO 224 (INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.).

Dimenzovani pro ocelové prvky R15 — R120 (CSN EN 13501-2:2018, CSN EN 13381-4:2013):

Sloupy — oteviené dle Protokolu FIRES-CR-150-19-AUPS — pfiloha €. 1

Nosniky — oteviené dle Protokolu FIRES-CR-150-19-AUPS - pfiloha €. 2

Sloupy kruhové nebo ¢tyfthranné — uzaviené dle Protokolu FIRES-CR-150-19-AUPS - pfiloha €. 3

Nosniky kruhové nebo ¢&tyfhranné — uzaviené dle Protokolu FIRES-CR-150-19-AUPS - pfiloha €. 4
Podklad a jeho pfiprava:

— Podklad musi byt zdravy, pevny, stabilni, bez necistot, soudrzny a chemicky neagresivni vii¢i omitce TERFIX P.

— Kovové konstrukce musi byt opatfeny zakladnim antikoroznim natérem nebo natérovym systémem na kovy.

— Pro zvySeni pfidrznosti se podklad penetruje zfedénou akrylatovou disperzi v poméru 1:4 s vodou. Je také mozné
nanést kotvici vrstvu o sile 2 az 3 mm (cement, pisek, voda, disperze) — musi schnout min. 24 hodin.

— Po konzultaci s vyrobcem lIze pouZit i jiné penetraéni natéry.

— Po konzultaci s vyrobcem Ize kotvici vrstvu nahradit vrstvou vhodného flexibilniho stavebniho lepidla.

Priprava a nandaseni omitky:

— Do suché omitkové smési se pfida tekuta disperzni slozka v mnozstvi 3,5 kg na pytel (30 kg) a zamésova voda.

— TERFIX P se stfika (strojné nahazuje) nebo ruéné nahazuje v 1 az 2 vrstvach dle pozadované tloustky omitky.

— P¥i vrstvé mensi jak 20 mm se omitka zpravidla nandS$i v jedné vrstvé.

— P¥i vrstvé silngjSi jak 20 mm se omitka zpravidla nanasi ve dvou vrstvach a pfi vrstvach 30 az 40 mm se do
omitky, jako nosna armatura, vklada pletivo s velikosti oka 20 mm a silou dratu 0,7 mm.

— Uprava povrchu omitky na poZadovanou silu se provadi ru¢ng.

— Mezi jednotlivymi vrstvami je nutné dodrzet pfestavku minimalné 24 hodin.

Konecna uprava:

— Konec¢na uprava se provede dle expozice a mechanickych ¢i estetickych narokd dle projektu.

— P¥i v8ech venkovnich aplikacich musi byt provedena nejméné hydrofobni Uprava natérem C&i nastfikem na
vytvrzenou vrstvu omitky TERFIX P.

— P¥i venkovnich aplikacich, kde neni vylou¢eno plsobeni vihkosti, je nezbytné provést oSetfeni jesté vrchni kryci
omitkou s parametry dle technologickych pokynt pro aplikaci a kvalitni fasadni barvou.

— P¥i oSetfeni pouze fasadni barvou je nutna konzultace s vyrobcem.
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Ddalezité upozornéni:
Minimalni teplota vzduchu i podkladu pro aplikaci je +5°C.
Spotreba:

— Predpokladana spotifeba omitky TERFIX P je 3,5 kg/m2 suché smési pfi tloustce vrstvy 1 cm.
— Spotfeba omitky zavisi na volbé zplsobu aplikace, typu a provoznich parametrech aplikaéniho zafizeni
a Clenitosti konstrukce.

— P¥i strojnim nahazovani a velké ¢lenitosti konstrukce se mlize narust spotfeby pohybovat od 10 az do 80 %.

TECHNICKE UDAJE
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BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI

— P¥i praci je tfeba dodrzet zakladni pfedpisy pro praci s vapennymi a cementovymi omitkami.
— Dalsi informace o vyrobku jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku.

SKLADOVANi A DOPRAVA

TERFIX P se skladuje v Cistych, suchych a uzavifenych skladech pfi teploté od 5°C do 25°C.
TERFIX P se pfepravuje krytymi dopravnimi prostfedky.

— P¥i venkovni teploté pod 0°C se musi pfepravovat vozidly vybavenymi tepelnou izolaci.

— Tekuta slozka omitky nesmi zmrznout !

ZARUKA

— P¥i dodrzeni skladovacich podminek je skladovaci doba 12 mésicu.

— Pripadna reklamace se Fidi reklamacénim fadem vyrobce.

Aktualizace dne: 13. 3. 2024

Vypracoval: Marek Silny, TORA, spol. s r.o.

silny@torasro.cz
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